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YET 320 - YET 360 - YET 510

C € isareti

C € isareti

Motorlu ¢apa makinasi, Avrupa Birligi Konseyinin
2006/42/ECve ardil degisiklik direktiflerine uygun olarak
CE isaretini tasir.

YET 320, YET 360, YET 510 modelleriveilgiliekipmanlari
igin CE isareti sag tarafta gosterilir.
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YET 320 Motorlu Capa Makinasi
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Fig.1-

Gidon kolu siitunun altina sabitlenmis, el
traktériiniin numarasi ve tipini gdsteren seri
numarasi etiketi



Tanitim - Garanti - Sevkiyat

Tanitim

Bu el kitabi, sahip ve operatérin el traktérind
ve aksesuar pargalarini glvenli bir sekilde
kullanmasini ve bakim yapmasini saglamak igin
yazilmistir.

Bu el kitabindaki talimatlara dikkatlice uyarak,
el traktdrintzden yalnizca uzun yillar verimli ve
gtivenli hizmet almayacak, ayrica isinizi ¢ok daha
kolay yapacaksiniz.

Bayiniz, yeniel traktérintzi aldiginizda size bakim
ve kullanim talimatlarini verecektir. ihtiyaciniz
olacak her seyi anlamaniza yardimei olacaktir.
Ancak, eger bu el kitabini anlamakta zorlukla
karsilasirsaniz, en yakin bayi ile agiklamalari
6grenmek i¢in temas kurmaktan kaginmayin. Bu
el kitabindaki bitin talimatlari tamamen anlamak
ve onlara uymak sizin igin gereklidir. Buttn gnlik
kontrolleriyapin. El traktérinizin, saattablosunda
uygun olarak belirtilen araliklarla bitiin gereklirutin
bakim islemlerini yapin.

Eger yedek parga ihtiyaciniz olursa, sadece orjinal
yedek parga kullanin.

Orjinal olmayan pargalarin, diger pargalara zarar
verebilecegini hatirlayin. Yedek pargalarinizin
orjinal olmasini saglamak igin, onlari her zaman
yetkili bayi ya da yedek parga saticisindan alin.

Traktorlerimiz butin dinyada ¢ok farkli kosullarda
calisir. Buytizden potansiyel bittin kosullarauygun
talimat veremeyiz. Bundan dolay, bu el kitabinda
igerilen bilginin yorumundan gikarilan zararlaryada
hasarlar ne de buradakiatlomayadaherhangihata
icin sorumluluk kabul etmeyiz. Eger traktorimuz
ozellikle agir gérevuygulamalarinda kullanilacaksa,
belirli talimatlar i¢in bayiniz ile temas kurun. Bunu
yapmamaniz veya bu gibi talimatlar yerine getir-
memeniz, traktérinizin garantisinihtikiimstz kilar
ve kurulan ekipmanlarini zayiflatir.

Musterilere, kullanimdaki zorluklar ya da yardimi
yetkili bayiye sormasi 6nerilir. Bayi agimiz
misterilere 6zel ¢alisma kosullarinda nasil
kullanacagi konusunda bilgi vermek ve yardim
etmek igin donatilmistir.

NOT : Bu el kitabi biitiin diinyaya dagrtilmak
uzere basiimigtir.

Standart ve opsiyonel ekipman bir pazardan
digerine degigebilir.

Yerel bayiniz bélgenizde mevcut biitiin op-
siyonellerin detaylarini saglamaktan mutlu
olacaktir.

NOT : Bu el kitabindaki bazi resimler prototip
fotograflardan alinmistir. Standart iretimi
yapilan modeller bazi kiigiik detaylarla
farkhdir.

UYARI: Bu el kitabindaki bazi resimlerde panel
ve muhafazalar gikarilmis olarak gésterilir. Bu
resimleri daha agik yapmak igindir.

Motorlu capa makinasini tiim panel ve muha-
fazalar takili olmadik¢a kullanmayin.

- ~
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Bu sembol, bu el kitabi boyunca, ye-
terli makina bakimini garantilemek
ve giivenli kosullarda ¢alismak igin
dikkatlice yerine getirilmesigereken
kesin islemlere dikkatinizi gekmek
icindir.
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Tanitim - Garanti - Sevkiyat

Garanti, sevkiyat oncesi denetim
ve montaj

Yetkili bayilerimiz araciligiyla sirketimizce satilan
yeniurinler, kesinlimitlerle yapilis ve materyallerde
hatalara karsi garantilidir.

Bu el kitabi butiun dunya igin yazildigi igin,
sirketimizin mevcut oldugu buttn alanlarda go-
rantilerin kosullarinin detayli listesini vermemiz
imkansizdir. Yeni Makina alirken, bayinize 6zel
garantiniz igin detaylari sorun.

Butln drtinlerde strekli gelistirmeler yapmak sirket
politakimiz oldugundan dolayi, herhangi zamanda
6nceden bildirmeksizin 6zelliklerde degisiklik
yapmak hakkina sahibiz.

Sirketimiz bir makinanin gergek 6zellikler ve bu el
kitabinda verilen tanimlardaki zitliklar igin higbir
sorumluluk kabul etmez.

Bayiniz, yeni el traktdrint sevkederken bazi belirli
hizmetleri vermeye zorunludur.

Bu hizmetler, makinanin hemen kullanim igin
hazir olmasini ve kusursuz sekilde fonksiyonel
saglayacak sevkiyat 6ncesi denetimlerdir, ve
butin traktér kullanim ve bakim talimatlarinin
aciklanmasidir. Bu talimatlar traktor parga ve kon-
trollerini, rutin bakim ve gtivenlik 6nlemlerini kapsar.

Traktor kullanim ya da bakimini yapan herkes igin
bu kursa katilmak gereklidir.

NOT : Uygun olmayan yedek parga ya da
aksesuarlarin kullanimindan olugan hasarlar
icin iddialari girketimiz higbir sorumluluk
almaz.



Motorlu Capa Makinasi Seri Numarasi

Motorlu gapa makinasi seri numarasi

Motorlu ¢apa makinasi, makinanin tip ve sasi
numarasini gosteren seri numaralari ( A ) ile
sanzimanin dntarafina (debriyajmuhafaza bolgesi)
ve gidonunaltina sabitlenmis etiketile serilenmistir.

Motorlu capa makinasi sasi numarasi gidon altina
sabitlenmis veri etiketinde tip ve sasi numarasi



Guvenlik Notlan

Giivenlik Notlan

ilk Yardim

Kullanici guvenligi, yeni bir makina dizayn ederken
ana kaygilardan biridir, ve mimkin oldugunca
cok guvenlik 6zelligi eklenir. Ama yine de, her yil
kullanicilar tarim makinalari ve ekipmanlarinin
kullaniminda gereken dikkati géstermemeleri ne-
deniyle kazalara maruz kalmaktadir. Bu el kitabini
dikkatlice okuyun! Bu, sizin gereksiz kazalari
dnlemenize yardimei olacaktir.

Hi¢ bir Uyari, Dikkat veya Talimat etiketini
¢ikarmayin ya da iptal etmeyin. Eksik ya da okun-
mayan etiketleri yenisi ile degistirin. Yerel bayiniz
size yenisini temin edebilir.

Bu el kitabini dikkatlice okuyun ve makinayi dogru
ve giivenli nasil kullanacaginizi 6grenin.

Gereklibutun talimatlari6grenmeden asla kimseye
traktoru kullanmasina izin vermeyin.

Seyircilere, ozellikle ¢ocuklara dikkat
edin!

Motoru ¢alistirmadan ya da traktéri hareket
ettirmeden &nce, komple guvenli sekilde ise
baslayacaginizdan emin olmak igin gevrenize bir
g6z gezdirin.

Her zaman  yaninizda bir yangin séndirtctsu
ve bir ilk yardim ¢antasi bulundurun. Her iki parga
yerel perakendeciniz ya da bayinizden alinabilir.

Giivenli Elbiseler Giyin!

Hareketli pargalara dolanabilecek ve incinmeye
neden olabilecek daginik elbiseler giymeyin. Her
zamanguvenlik elbiselerinive gerekliaksesuarlarini

giyin.

Yuksek guriltd seviyesinde uzun sure kalma
kulaklariniza zarar verebilir.

Puskurtucd, vs.. gibialetler kullanirken 6zel ekipma-
naihtiyag duyulabilir. Her zaman ekipman treticisi
tarafindan ve kullanilan herhangi kimyasal Grantn
ureticisi tarafindan verilen talimatlara uyun.

D
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Givenlik Kurallan

UYARI

Bu kelime, el kitabinda, kisisel gtvenlige olan bir
potansiyeltehlikeyeisaretetmekigindir. Buasagida
gosterilen sembol ile birlikte, galisma tehlikesine
isaret etmek icindir.

UYARI, bir tehlikeye isaret eder. Guivenlik sembolu
UYARI kelimesiile birlikte gériindugiinde, talimatlari
dikkatlice okuyun ve kesin diizenlemelerin yerine
getiriimemesinin SAKATLIK ve OLUM'e neden olacak
kazalarin olusabileceginihatirlayin; Kisilere ve mal-
lara gereksiz hasarlar ortak duyumlar uygulanarak
énlenebilir.

Kullanim Oncesi ilk Onlemler

UYARI Gikartmalari

ButtinUYARIgikartmalariniokuyunveanladiginizdan
emin olun.
Tekgikartmalarinpozisyonlariasagidagdsterilmistir.
Figurdeki gikartma tipik bir uyari ¢ikartmasidir ve
genellikle gidon muhafazasinin arka kisminda
bulunabilir.

Kullanim ve bakim el kitabini, ve 6zellikle gtvenlik
notlari kismini dikkatlice okumaniz 6nerilir.
Motorlu Gapa Makinanizin dogru ve givenli
kullanmanin gereksiz kazalari dnleyebilecegini
unutmayin

Genel emniyet
¢ikartmalar
(Gidon kolu iizerinde)

M
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- Biitiin izleyiciler Motorlu Capa
Makinasindan ve onun aletlerinden
giivenli uzaklikta olmadan motoru
¢alistirmayin.

- El, ayak ve elbiselerinizi hareketli ya
da dénen pargalardan uzak tutun.

- Her zaman uygun énem ve dikkatle
kullanin.

- Giivenlik aygitlar kusursuzolmadikea,
asla makinayi kullanmayn.

- Aslagiivenlikaygitiarinikurcalamayin.

. J
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Giivenlik Notlanr

Giivenli durumda yalkat kullanimi

Giivenli kogullarda makina bakimi

Benzin ve dizel yakit yanicidir ve dikkatle kullanin.
Yakit doldururken ya da yakit sisteminin bakimini
yaparken asla sigara igmeyjin.

Ciplak ates yaninda ve ugan kivilcimlar arasinda
asla dolum yapmayin.

Motor ¢alisirken ya da sicakken doldurma asla
yapmayin.

Zorunlu kalmadikga asla kutudan doldurmayin.
Doldurma isleminden sonra akintilari temizleyin.
Herhangi yangin riskine meydan vermemek igin el
trakt6érinu her zaman temiz tutun.

‘A uvar

- Her zaman ¢iplak atesten uzakta yakit
doldurun.

- Yakit doldururken asla sigara igmeyin.
- -/

Giivenlik aygitlar

Calisma esnasinda maksimum givenligi saglamak
icin makinanin iki 6nemli guvenlik aygiti vardir.
1)Kuyruk Mili mesgul durumda iken geri

vitesin takilmasina ve tersi duruma engel

olan kaza 6nleyici aygit.

2)Kullanici gidondaki elcigi biraktiginda

motoru durduran motorstop kolu.

Gidonun Donderilmesi

Gidon dénderildigi zaman motor durdurulmalidir.
Calismaya baslamadan dnce, gidonun déner pim
Uzerinde iyi sabitlendiginden emin olun.

Motorlu ¢apa makinanizi, motor g¢alisirken ya da
sicakken, ya da makina hareket halinde iken asla
bakim yapmayin.

g A\ UYARI

Makinanin sicak pargalarindan daima
uzak durun.

Motor c¢alisirken tiim kapak ve
muhafazalar takih tutun

- J

Tum somun ve civatalarin sikili oldugundan emin
olun.

Calistirma

Motoru ¢alistirmadan 6nce, orada yeterli
havalandirma oldugundan emin olun.

Motoru asla kapali bir yerde ¢alistirmayin. Egzos
dumani bogucu olabilir.

Motoru, vites "bos" pozisyonda iken ¢alistirin.

Motoru calistrmadan 6nce, bitiin gevredekilerin
ozellikle gocuklaringtivenliuzaklikta olduklarindan
emin olun.

Motorlu ¢apa makinasinin debriyaj kontrol ile her
zaman asadida olacak ve ¢alismak igin yukari
cekilmesi gereken ("Kullanma” kismina bagvurun)
bir kolu (motorstop) vardir.

Guvenlik aygiti (motorstop) ile asla oynamayin.

Guvenlik aygiti kusursuz sekilde verimliolmadikga
asla motoru ¢alistirmayin.

Kullanim Sirasinda

- Makinay! asla izleyici, 6zellikle gocuklarin
yaninda kullanmayin.

9



Guvenlik Kurallanr

- Kontrollere alisin ve motorstop aygitini kullana-
rak makinanin nasil ¢abucak durduracaginizi
6grenin.

- Frezeyi asla koruyucu kapaklari olmadan
kullanmayin.

- Makina ¢alisirken asla el ya da ayaklarinizi
pargalara yaklastirmayin.

- Makina ve pargalarini her zaman gun 1siginda
kullanin.

- Makinayi yapilan isle orantili hizda kullanin.

- Guvenlik aygrtlari aktif olmadiginda yadahasarli
oldugunda asla makinay kullanmayin.

- Uretici, givenlik aygitlarinin uygunsuz
kullanilmalarindan dolay olusan kazalar igin
sorumluluk kabul etmez.

Kullanim Sonrasi

Makinay! durdurdugunuzda, motorlu gapamakinasi
komple duraklamis duruma getirin, vites kolunu bosa
alin, aletleri topraga yaslayin, motoru durdurunve
makinaninyanindandan ayrilmadan ONCE motorun
STOP ettiginden emin olun.

BUtln civata ve somunlarin, 6zellikle tekerleklerin-
kilerin iyi sikildigindan emin olun.

10

Yamaglarda Dikkat

-Egimlerde, her zaman mutlak yetenek ve
guvenlik ile galisin. Asla yukari veya asagi
pozisyonlarda ¢alismayin, dogrultu degistirirken
dikkat ederek her zaman egimin minimum
oldugunda karsiya gegin.

30° 'yi asan egimlerde asla ¢alismayin.



Giriltia ve Titresimler

Test kosullari Test kosullari
Motor orani: Max oranin %85'i. Motor orani: Max oranin %80'i
Makina diiz beton ytizeyde duruyor.
Operatdr | Akustik Gig | Gidon kolun- [ Operatér | Akustik Gig¢ | Gidon kolun-
tarafindan | dB(A). daki ivme tarafindan | dB(A). daki ivme
hissedilen EN 1033 - | hissedilen EN 1033 -
ses basinci 28662/1 ses basinci 28662/1
MOTOR dB (A). m/san.2 dB (A). m/san.2
TiPi
Makina Makina Makina
otlu bir beton yuzey beton yuzey
ylizeyde Uzerinde tzerindeki
duruyor bir paspas paspas
tzerinde lizerinde
duruyor. ilerliyor.
TOPRAK CAPA FREZE GRUBU ile TEKERLEK ile
YAGMUR
D300
(DiZEL)
Agirhk:
400-10 90 106 3 93 93,5 55
tekerleklerle
ve 90 cm ¢apa
freze grubu ile
beraber.
LOMBARDINI
6 LD 400
(DiZEL)
Agirlik: 5.00-12
tekerleklerle 90 106 5,39 93 106,5 6,5
ve 90 cm ¢apa
freze grubu ile
beraber.
LOMBARDINI
3LD510
(DiZEL)
Agirlik:
6.5/80-12 90 103 88 93 107 10,4
tekerleklerle ve
120 cm ¢apa
freze grubu ile
beraber.
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Aracg ve kontroller

Arag ve kontroller

Fig.1 - Motorlu ¢apa makinasi kumanda kollar

Motorlu Capa Makinasi Kontrolleri

1) Vites kolu

2) Debriyaj kolu

3) Motorstop guvenlik mandal
4) Gidon yan ayarlama kolu

5) Gidon dik ayarlama kolu

6) Gaz kolu

7) Geri vites emniyet kolu

8) Calistirma anahtari

9] Far ve korna butonu

12



Arag ve Kontroller

Kontrol Fonksiyonlari

1)Vites kolu (Fig.1)

iki hiz oranini segin.

Viteskoluyaninda etiketde gdsterildigidiizende

ilerleyin.

a)Gazi (7) en yuksek pozisyona (Fig.1) getirerek
motoru bosa alin.

b)Debriyaji, kolu (3) tamamen g¢ekerek bos
duruma getirin.(Fig.1)

c)Vites kolunu, arzu edilen pozisyona getirin.

d)Motora gaz vermek igin gaz kolunu (7) asagi
indirirken, debriyaj kolunu (3) kademeli
olarak birakin.

2) Yonlendirme oku (Fig.1)

Capa makinasi yonlendirme oku; toprak cinsine
gore, sert, yumusak, kumlu v.s. gibi durumlarda
diizguin ve istenilen sekilde gapalama yapmaya ve
capalama derinligini ayarlamaya yarar.

3) Debriyaj kolu (Fig.1).

-Debriyaj kolunu gekin: Debriyaj devrede
-Kolu birakin: Debriyaj devre disi

4) Motor durdurma stop kolu (Fig. 1).

- Stop kol basili: Motor ¢alisiyor
- Stop kolu birakilmis: Motor durmus

5) Gidon yanlamasina ayarlama kolu
(Fig. 2).

Gidon kullanim kolayhgi i¢in yanlamasina
ayarlamak igin gidonun yana dénmesine
ve kilitlemesine olanak tanir. Gidon kolu
yanlamasina ayarlamak igin. Ise baslamadan
6nce gidonu kullananim arzusuna gdre
ayarlayarak ¢gapa makinasini rahat manevra
yaptirmasini temin eder.

6)Dikey gidon ayarlayici kolu (Fig. 2)

Gidonu, degisik ekipmanlarla kullanim igin di-
reksiyon pozisyonuna adapte etmek amaciyla
yuksekligi ayarlamak igin kullanilir.

a-Gidon yuksekligini ayarlamak igin 6ndeki
Gidon seviye ayar kolu (6) asagiya bastirilir.

b-istenilen konumda ayar kolu itilerek pimin
kilitleme yapmasi saglanr.

Gidon yan ayar ve dikey ayar kolu

Fig. 2 -
7)Gaz kolu (Fig. 1)

Yukari = Bosa alma (minimum motor hizi).
Asagi = Maksimum motor hizi.

8) Geri vites emniyet kolu (Fig. 1)

a- Debriyaj levyesi (8)sikilir.

b- Vites kolu l.nci vites ile geri vites (R)
arasindaki bos (0) konuma getirilir.

c- (C) Levyesi sikilir. Geri vites otomatik olarak
devreye girer ve levye sikili olarak tutulur.

d- Debriyaj levyesi yavasga birakilir ve geri
hareket baslar.

e- (C) Levyesi birakildiginda geri vites otomatik
olarak atar ve geri hareket durur.

4
Fig. 3 - Geri vites emniyet sistemi

13



Aracg ve kontroller

Kontrol ve gesitli ayarlar

Geri vites kumandasi

Kullanici tarafindan yapilabilecek bakim islemleri
ve ayarlar asagida belirtilmistir. Bunlarin disindaki
bakim islemleriigin yetkili servislere basvurulmasi
gereklidir.

Debriyaj

- Debriyaj levyesinin (A) kavramadan énce bosta
5-6 mm'lik bir hareketi olmalidir.

- Levyenin bostaki hareketi yetersiz olursa
kavrama kaydirir, hareket fazla olursa debriyaj
ayirmaz. Ayar i¢in kumanda spiralinin vidali
kismindaki ayar disinden bosta hareket 5-6 mm
olacak sekilde ayar yapilir. (1)

- Ayar disi sonuna kadar dayanmis ise, levye kolu
Uzerinden su sekilde ayar yapilir.

- Spiralin ucundaki vidalar (A) gevsetilir. (Fig 4)

- Pense ile kablo teli asagiya gekilirken debriyaj
kolu (B) yukarya itilir.

- Spiral ucundaki vida yeniden sikilarak yukarida
anlatildigi gibi son ayar yapilir.

- Spiral ayari istenilen neticeyi vermiyor ise
debriyaj sokilmeli ve yetkili serviste kontrol
edilmelidir.

- Kumanda levyesi (C) bosta 5-6 mm'lik bir hareket
yapmalidir.

- Geri vites kolu levyesinin bostaki hareketi yetersiz
ise geri vites surekli devrede kalir, bostaki hareket
cok fazla ise geri vites ¢alismaz (Fig.3) ayar
vidast ile oynanarak tam bir kavrama-ayirma elde
edilmelidir.

Gaz ve stop kumandasi

Kullaniciya gore gidonun Uzerinde sagda gaz
levyesi solda stop levyesi bulunmaktadir. Gaz
ve stop kumanda levyelerinin hareketi yetersiz
geliyorsa ayar vidalari ile (5)-(6) oynanarak tam
bir ayar yapiimalidir. (Fig.4)

Ax16x20
| 105 | DIN 5463
l 32
| ]
| 1 | i
- 7] !
E! o
T el =
7 7‘3’ —.
15
37

A6x21x25
DIN 5463

Motorlu ¢apa makinasina ekipman baglama flanglar ve kuyruk mili (P.T.0)
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Kullanim talimatlan

Motorlu ¢apa makinasini kontrol etme

Motoru Calistirma

Yeni motorlu ¢apa makinasini ¢alistirmadan
once yada uzun zaman kullanilmadiktan sonra
cahstirirken, her zaman asagidaki denetimlerle
surdn

1) Motor yag karterindeki yag seviyesini kontrol
edin motorun hava filtresinde yag oldugundan
emin olun

(Ekteki kullanim ve bakim el kitabina danisin)
2)Sanziman yuvasindaki yagin seviyesini kontrol
edin.

3)Lastik basincini kontrol edin.

4) Depoda benzin ya da dizel yakit oldugundan
emin olun.

5) Ana pargalari givence altina alan civatalarin
sikihigini kontrol edin.

Rodaj Yapma

Motorun rodaji konusunda genis kapsamli bilgi
icin motorun kullanim ve bakim el kitabina bakin.

- ~
A uvari

- Motorlu ¢gapa makinasini ¢alistirmak
uzere yukan gekilmesi gereken debriyaj
kolu boyunca algaltiimasi gereken bir
mandal vardir. (Motorstop)

- Her ne sebeple olursa olsun giivenlik
mandalini (motorstop) kurcalamayin.

- Bu giivenlik mandali kusursuz
sekilde ¢alismiyorsa kesinlikle motoru
¢alistirmayn.

- Motorlu Capa makinasi ve baglanan
ekipmanlar yalnizca usta kisi tarafindan
kullaniimalidir.

- Egsoz gazini digan atacak bir sistemin
olmadig kapali yerlerde motoru agik
birakmayn.

- Motor g¢alisirken makinayi bos
birakmayin.

- Motoru ¢alistirmadan énce gevres-
inde kimsenin ¢alismadigindan emin
olun.

- J




Kullanim talimatlan

1) Buttin kontrol kollarinin "bos" durumda
oldugundan emin olun.

2) Soguk ¢alistirma yapmak igin jigle veya
starter't kullanin (motorun Kullanim ve Bakim el
kitabina basvurun)

3) Motor stop koluna basin. (Fig. 4)

4) Debriyaj kolunu(3) ¢ekin ve onu mandal(A) ile
kilitleyin, béylece mandal (4) (Motorstop) asag
pozisyonda kalr. (Fig. 4)

5) Gaz kolunu (7) yaklasik yarisina kadar hareket
ettirin (Fig.4)

6) Kendinden kurmali gekip ¢alistirma: ¢alistirma
kolunu kavrayin ve hizlica ¢ekin. Motor bir kez
calisinca halattekrar sarilinakadar birakmayin.

7) Gaz kolunu (7) bos pozisyona alin. (Fig. 4)

A uvari

Calistirdiktan sonra DEBRiYAJ kolunu
(3) asla uzun siire g¢ekili birakmayn.
Bu debriyaja zarar verebilir.

1) Debriyaj kolunu(3) gekerken gidonu sol elle
kavrayin. Motorstop kolunu(4) asagi pozisyonda
tutarak, sag elle onu aygit'dan (Fig. 4) birakin.

2) Gerekli vitesi segmek igin vites kolunu (1) (Fig.
1) kullanin.

3) Debriyaj kolunu (3) yavasea serbest birakarak
motora gaz kolu yardimiyla (7) gaz verin.

Motorlu ¢apa makinasinin
durdurulmasi (Fig. 1-4)

.
A uvar

- Motorlu ¢apa makinasini kiigiik
vitesle park edin.

- Makina durunca, takili ekipmanlar
topraga yaslanmis olmalidir.

- Makinayi, motor ¢alisirken yalniz
birakmayin.

- J

1) Gaz kolunu (7) en Ust pozisyona getirin (Fig.4)

2) Debriyaj kolunu gekin (Fig. 4)

3) El traktodru durunca, vites kolunu (0) bos po-
zisyona getirin.

4) Debriyaj kolunu bos birakin (Fig. 4)

Motorlu Capa Makinasi ¢alistirimasi

Motorun durdurulmasi (Fig. 4)

- ~
A uvari

-Makina kontrollerini her zaman di-
reksiyon pozisyonundan kullanin.

- Calismaya baslamadan énce, ¢alisma
alaninin herhangi tehlike kaynagi olup
olmadigini kontrol etmek igin denet-
leyin ve bunlari ortadan kaldirin.
-Calisma alaninda kimse olmadigindan
emin olduktan sonra ¢aligin.

g
A uvar

-Makinayr birakmadan dnce,
ekipmanlarin topragayaslandigindan ve
makinanin miimkiin oldugunca giivenli
sekilde park edildiginden emin olun.

\ J

- J

1) Gaz kolunu(7) yukari pozisyona getirerek (Fig.
4) motoru bos duruma getirin.

2) Motorstop kolunu (4) bos duruma getirin. Mo-

tor duracaktir. (Fig. 4)




Kullanim talimatlan

Geri viteste ¢galismak

1- Debriyaj levyesi (A)sikilir.(Sekil 1)

2- Vites kolu 1.nci vites ile geri vites (R) arasindaki
bos (0) konuma getirilir.

3- (C) Levyesi sikilir. Geri vites otomatik olarak
devreye girer ve levye sikili olarak tutulur.

4- Debriyaj levyesi yavasga birakilir ve geri
hareket baslar.

5- (C) Levyesi birakildiginda geri vites otomatik
olarak atar ve geri hareket durur.

- ~
A\ DikkaT

Geri vites kumanda kolu kazalara karsi
emniyet tertibati ile donatilmistir. bu
tetibat milkkemmel ¢alismadigi tak-
dirde ¢apalama makinasini kesinlikle
kullanmayin.

J

Kuyruk mili (Fig. 5)

Motorlu ¢apa makinasi, uluslararasi A6x16x20
DIN 5463(Ust) - Saat Dénls Younin Tersinde
ve ABx21x25 DIN 5463(Alt) - Saat Déniis Dénis
Yéniunde dizayn edilmis ve sanzuman yuvasinin
arka kismina yerlesmis 2 Adet Kuyruk Mili ile
donatiimistir.

A UYARI

Kuyruk miline baglanan bir ekipmani
kullanmadan 6nce, g¢evredekilerin
giivende oldugundan emin olun.

Kuyruk mili direkt olarak motordan hareket alir ve
calismasi sanzumandan tamamen bagimsizdir.

Motor devrinde (saat yoniinde)
Kuyruk mili asagidaki yolla aktif hale gelebilir:

1) Debriyaj kolunu (3) gekerek debriyaji bosa alin.
(Fig.1-4)
2) Kademeli olarak debriyaj kolunu (3) birakin.

Kuyruk Mili'ne ekipman takilmasi iglemi
(PTO)

Ekipmanlar kuyruk miline, milin gevresindeki
koruyucu kapagin sckilmesinden sonra baglanir.
(Fig.5)

Bu aygita baglanan ekipmanlar bu tip baglantiya
gore dizayn edilmis olmalidir.

Ekipmanlar asagidaki yolla baglanir.

1) Ekipmanin gébegini kuyruk mili Gzerindeki
frezeli mile gegirin.

2) Ekipman sabitleme saplamalarinin
ucundaki somunlar ile sabitleyin. Eger
ekipman dogru olarak yerlestirildiyse,
ekipmani kuyruk miline kilitlenmis
olacaktir.

3) Ekipmani gikarirken bu talimatlarin tersini
uygulayin.

A uvari

Ekipmani baglamadan, ¢ikarmadan ya
da ayarlamadan 6nce daima motoru
durdurun.

Fig. 5 - Kuyruk Mili
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Kullanim Talimatlar:

Tahrik tekerleklerinin takilmasi

Motorlu ¢apa makinanizi ana tahrik milinin
ucuna yarim dingil takilarak el traktéri olarak
kullanabilirsiniz.

Yarim dingiller su sekilde takilir.(Fig.6)

1- Once gapalari gikartiniz, bunun igin pimi yerinden
¢ekiniz.

2- Yarim dingillerin gobegindeki yuvayi ve tahrik mili
ucunu iyice temizleyip yaglayiniz béylece takma
ve en 6nemlisi sokme kolaylasacaktir.

3- Yarim dingil gébegini tahrik milinin ucuna
takarken yarim dingillerden tekerlek izi istikameti
tarafina gelmesine dikkat ediniz.

4- Yarim dingillerin tzerindeki delik ¢ikis ucunun
Usttindeki deligi karsilamalidir.

5- Pim gorevini yerine getiren civata gegirilerek
yarim dingil mile sabitlenmeli ve civatalar somun
ile emniyetlenmelidir.

6- Lastiklerin hava basinct her ikisindeki ayni olmali
ve sogukta Slgulmelidir.

" A UYARI h

\Lustikleri yanici gazlarla sisirmeginj

Fig. 7 - Tekerlek kilidi ayarlanmasi

Tekerlek kilidi

Fig. 6 - Lastik tekerleklerin takilmasi.

iz GENiSLiGi OLCUSU

TEKERLEK i il icsi

el 1Z GENISLIGI

TIPI GENISLIG
5.00-12 510
6.5/80 -12 510

Yarim dingiller tGzerindeki tekerlegin dingil ile
birlikte donmesini temin eden ancak virajlari
kolaylastirmak i¢in tekerlege serbestlik taniyan
bir kilitleme tertibati bulunmaktadir. Tekerlek kilid
tertibatinin 3 g¢alisma pozisyonu vardir, bunlarin
semalari (Sekil 8) 'de verilmistir.

Dondurulerek gesitli konumlarda ileri veya geriye
alinabilen bir pim sayesinde istenen pozisyon
yaratilabilir.

1. Pozisyon: "BO$" Bu pozisyonda tekerlekler
bostadir ve makinayi ¢ekis gtict saglamazlar. Bu
pozisyon diferansiyelli romork kullanilacagi zaman
ve diz toprakta kullanilir,

2. Pozisyon: "KILITLEME" Bu pozisyonda tekerlek
ve dingil birbirine dénts yoninde kilitlenip
makinanin saga veya sola dénis durumlarinda
engellenerek diiz bir sekilde yol almasi saglanabilir.
donemegli yollarda bu pozisyon kullaniimaz.

3. Pozisyon: "YARI DIFERANSIYEL" Tekerlekler
hareket yoninde dingile bagl diger yénde ise
dingilin tersi yoninde serbest dénebilir. Bu
pozisyon tekerlek ve dingil birbirine dénus
yoénunde kilitlenip istavroz gérevini alir.

A\ uvari

Motorlu gapa makinasinin tekerlekli
olarak normal arag trafige ¢ikmasi
yasalar geregi miimkiin degildir.
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Kullanim Talimatlar

Gidonun ayarlanmasi

Gidon kolu yanlamasina ve her ytikseklige gére
ayarlanabilir. ise baslamadan énce gidonu
kullananin arzusuna gére ayarlayarak gapa
makinasini rahat manevra yaptirmasini temin

eder.

Fig. 9 - Gidonun yiikseklik ayarinin yapilmasi.

Gidon yiikseklik ayan

¥ b

Fig. 8 - Gidonun déndiiriilmesi

Gidonun yanlamasina ayarlanmasi

Motorlu gapa makinasini kullanirken kullanici
capalanmis veya surllmis topraktan yuruyip
ayak izi ile gapalanmis alani bozmamak igin
gidon kolunu yanlamasina ayarlayarak istenen
konuma getirebilir.

Bunun igin asagidaki yol takip edilir.

1- Gidon yanindaki sabitleme civatasi gevsetilir.
2- Gidon istenilen pozisyonda ayarlanir.

3- Gidon kilit kolu yukariya dogru gekilerek gidon

istenen konum yonine dondurilerek pimin uygun
yuvaya gegmesi saglanir.

Gidon pozisyonu kullanici boyuna ve ¢alisma
kosuluna gére ayarnmaktadir.

Ayar igin,

1- Gidon yksekligini ayarlamak igin 6ndeki Gidon
seviye ayar kolu (6) asagiya bastirilir.

2- istenilen konumda ayar kolu dislerin birbirine
oturmasina dikkat edilip, levye itilerek pimin
kilitleme yapmasi saglanr.

- ~
A uvar

- Gidon kolunu dénderirken motoru
durdurun.

- Ayar ¢calismalariyaparken makinayi
sabit bir yere yaslayin.

- Calismaya baslamadan énce gido-
nuntespityuvasinasabitlendiginden
emin olun.

. J
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Toprak Capa Freze

Tanitim

Motorlu ¢apa makinalari degisik ihtiyaglari
karsilamak igin farkli ekipmanlarla donatilabilir.

Capa frezesi bag ve meyve bahgelerinde ¢alismak
icin motorlu gapa makinalarinda en genis kullanilan
ekipmandir.

Capa Makinasi toprak frezesi meyve bahgeleri
ve baglarin stridlmesi, tohum yataklarinin
hazirlanmasi ve her gesit Ust topragin ufalanmasi
icin bir alettir.

Motordan vites kutusu araciligiile hareket alinarak
ortadan tahrik edilen freze miliile her iki tarafinda
mevcut ¢apa bigaklari ile is genisligi ayarlanabilir.

Freze bigaklar yuksek mukavemetli gelikten
yapilmis ve TS 7622'ye uygun olup TSE belgelidir.

4 . N\
A DiKKAT

-Capalama iglemini koruyucu gamurlugu
olmayan makinaile gergeklestirmeyin.

- Capa makinasini, yakininda ¢ocuklar
veya hayvanlar varken g¢alistirmayin.

- Motor ¢alisirken ellerinizi veya
ayalarinizi bigagin yakinina koymayin
ve bigagin iizerinde herhangi bir iglem
yapmadan énce motoru durdurun.

- Capalarin sékiilmesi - Takilmasi -
Temizlenmesi esnasinda motor
muhakkak durdurulmus olmalidir.

- Makina daima giindiiz, iyi aydinlatiimig
inigli ¢ikigl ve engebeli olmayan, gerekli
emniyetli yerlerde kullaniimalidir.

\. J

Fig. 10 - Capa gruplarinin takilmasi.

Capa gruplarinin takilmasi

Ana tahrik milinin ucuna capa freze gruplari
kolayca baglanabilir.

1- Capalarin gébegdindeki yuvay ve tahrik mili
ucunu iyice temizleyip yaglayiniz béylece takma
ve en énemlisi sokme kolaylasir.

2- Gapa makinasini motor koruma korkulugu yere
deginceye kadar kaldiriniz.

3- Capa grubunu ana tahrik mil ucuna takiniz (Fig.
10) Bunun igin,

-Capalar sag ve sol harfleriyle isaretlenmis olup,
ters takilmamalidir.

-Capa bigaklarinin keskin taraflari 6ne dogru
gelmelidir.

4- Gapa mil civatasini kovan ve mildeki deliklerden
gegirip sabitlestirilerek emniyete alinmalidir.

NOT: Bigaklarin keskin kisimlari makinanin 6n
hareket yonine dogru takili olduguna emin olun.



Toprak Capa Freze

Fig. 11 - Destek ayagr.

- ~
A uvari

-Aks miline baglanan frezeyi
¢alistirmadan once g¢evredekilerin
giivenli uzaklikta olduklarindan emin
olun.

-Toprak ¢apa frezede herhangi bir
bakim ¢alismasindan énce; vites
kolunu "0" (BOS) duruma getirin ve
motoru durdurun.

- Koruyucu muhafaza olmadan asla
¢apalama islemi yapmayin.

- Kaza-6nleme giivenlik aygrtlari kusur-
suz ¢calismadik¢a toprak ¢apa freze
ile asla ¢alismayin.

- J

Giivenlik Notlan

Genel uyan etiketleri

[ ~
[LL]

1

Toprak ¢apa freze muhazasi iizerindeki déner
bigaklar uyari ¢ikartmalari

Fig. 12 -Koruyucu ¢amurlugun takilmasi.
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Toprak Capa Freze

Freze genisligi ayarlama islemleri

Capa bigaklarinda ¢alisma genisligi asagidaki
yollarda ¢alisma ile ayarlanir.

- Calisma genisliginin ayar dis taraftoki ¢capa
ara grubu sokulerek veya mevcuda ilave ederek
calisma genisligi ayarlanabilir.

-Her bir ¢apa grubunda bir birine dik konumda
yerlestirilmis 4 adet bigak vardir. Capa grublarinin
en sonunda duizguin bir gizgide gitmesini saglayan
birer adet disk bulunmaktadir.

- Ayarin hangi sekilde yapilacagi frezenin ilk
genisligiile ayarlanmasi istenen genislige baghdir.
(Sekil-12)

- Toprak ¢apa frezenin tg¢ ayri tipte kullanma
olanagi bulunmaktadir.

1- 38 cm gapa grubunda 8 bigak, 2 ¢apa grubundan
mutesekkildir.

2- 64 cm ¢apa grubunda 16 bigak, 4 ¢apa
grubundan mutesekkildir.

3- 90 cm ¢apa grubunda 24 bigak, 6 ¢apa
grubundan mitesekkildir.(ilave Capa Grubu
Ekipmani Takildiginda)

22
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Fig. 13 - Freze genislik ayari

Calisma derinlik ayari

Capa derinligi ayari; yénlendirme okunun
ayarlanmasi ile istenen derinlik ayari yapilabilir



Toprak Capa Freze

Yonlendirme okunun ayarlanmasi

Capa makinasi yénlendirme oku; toprak cinsine
gore, sert, yumusak, kumlu v.s. gibi durumlarda
duizgiin ve istenilen sekilde gapalama yapmaya ve
capalama derinligini ayarlamaya yarar.

1-istenilen bir sekilde diizgiin bir ilerleme ve iyi bir
capalama saglamak igin yénlendirme okunu su
sekilde ayarlayiniz. (Sekil-13)

-Sert Topraklar'da oku asagiya indirerek gapa
makinasinin hareket esnasinda arka kisimdan
topraga daha fazla asiimasi neticesinde en sert
topraklari dahi frezeleme yéntemiyle ¢apalama
yapmaya yarar.

-YumusakTopraklar'da oku yukariya kaldirarak Fig. 15 - Yonlendirme oku ayari
capa makinasinin agirliginin ¢apa ekseninde
olmasini temin ediniz.

2- Gapalama sirasinda ¢apanin kiiglik enine
hareketler yapilarak dénuslerin rahat ve kolay
olmasi isteniyorsa ayagin baglandigi kol yatay
yoénde su sekilde ayarlanabilir. (Sekil-14)

- 1 nolu somunu gevsetip 2 nolu civatayi istenilen
konuma getiriniz.

- 2 nolu somunu tekrar sikip kontra yaparak, bu
islemi kol mafsalinin diger tarafinada uygulayiniz.

Fig. 14 - Derinlik ayari
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Bakim

- ~
A uvari

-En basit bakim iglemlerinden énce bile,
bu el kitabindaki talimat ve giivenlik
onlemlerini dikkatlice okuyun.

-Ozellikle yapilmasi igin talimat verilme-
dikge motor galigirken asla bakim, tamir
ya da yaglama yapmayin.

-Motorun ¢alismasi i¢in gerekli herhangi
bakim, tamir ya da yaglama iglemini
yerine getirirken motoru kontrol altinda
tutabilecek tecriibeli bir kullanicidan
yardim aldiginizdan ve acil durum ha-
reketi aldiginizdan emin olun.

-Eger herhangibiiyiikmontajpargalarinin
degistirilmesi gerekiyorsa, yeterince
sikildiklarindan emin olun.

-Makinaninis yaptigi alanda gakmak, ki-
brityada ¢iplak atesindiger gesitleriyle
aydinlatma kesinlikle yapmayin..

-Motoruasla ¢alisir vaziyette birakmayin.
Egzoz gaz yiiksek derecede zehirlidir.

-Makina pargalarini temizlemek igin sa-
dece uygun toksik olmayan ve patlayici
olmayan ticari ¢éziiciler kullanin.

- Hareketli pargalar yaninda ¢aligirken
asla bol giysiler giymeyin.

-Bakim iglemleri i¢in 6zel aletler gere-
kiyorsa, emniyet kurallarina uygunluk
gosterdiklerinden emin olun.

- J

Motor

Makinaniz ile birlikte verilen motor el kitabindaki
talimatlara uyun.
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iLK 50 CALISMA SAATINDEN SONRA

1) Sanziman kutusundaki yagi degistirin.
Bu islem, motor sicakken, diz bir ylzeyde
yapilmalidir. Yagin tapadan (A) akmasina izin
verin (Fig. 17) ve seviye cubuklu tapadan (T)
yeni yag doldurun.
Yaglama Tablosunda gésterilen tipte ve miktar-
da yag kullanin.

‘ g 3 B~ B E .
N v
T o /|
Fig.16 - $anziman kutusu igin seviye gubuklu

yag doldurma tapasi

o

Fig. 17 - Sanziman kutusu yag bosaltma
tapasi.



Bakim

Debriyaj kolu ayarlamasi

1. Debriyajkolu (3), bos olmaya baslayana kadar
yaklasik 5-6 mm bosluk olmalidir(Fig. 18). Eger
daha fazla oynarsa, DEBRIYAJ TAMAMEN BOS
OLMAYACAKTIR, eger daha az ise, DEBRIYAJ
KAYABILIR:

2. Bu durumda, gereken boslugu olusturma
icin kontra somunu (D) gevsettikten sonra

ayarlayicr (R) ile ayarlayin.

Fig. 18 - Debriyaj kolu ayarlamasi

-
A\ pikkar
Makine yeni iken ilk yag degistirme

sirasinda asagida belirtilen husu-
\_ slara uyulmaldir.

4 N
A UYARI

Makinaniz; 6zellikle ¢gapalama
isleminde kullanildigindan biiyiik oran-
da gok tozlu bir ortamda galigmaktadir.
Bu nedenle motoru bu tozlu ortamdan
korumak i¢in hava filitresini her
¢alisma giiniin baslangicinda temiz-
leyip yeni yag ikmalinde bulunursaniz
motorunuzun émriinii uzatmis olur-
sunuz.

. J

4) Lastiklerin,dizgun lastik asinmasive optimum
traktér performansi saglamakigin Teknik Ozel-
likler bdlumunde 6nerilen basinglara gére dogru
sisirildiklerinden emin olun.

Periyodik Bakim

HER 100 CALISMA SAATI
1) Tapa (T) yoluile sanziman kutusu yuvasindaki
yag seviyesini kontrol edin. (Fig. 17)

Bu islem, diiz ytizeyde ve soguk motorla yapilir.
Seviye ylzey 6lgekli tapanin (T) min. ve maks.
isaretleri arasinda olmalidir.

Eger gerekli ise doldurun.

HER 500 CALISMA SAATI

1) Nokta 'de gosterildigi gibi sanziman kutusun-
daki yag degistirin. (ilk 50 galisma saatinden
sonra) (Fig.16-17)

YAKIT VE YAGLAMA TABLOSU
. . . YAGLAYICI TiPi )
YAGLANACAK |YAG OZELLIGi| SICAKLIK LITRE coerer SAAT-
PARGA °C TEN SONRA
G STILM OIL P | ESSO | SHELL YENILENECEK
YA§ BANYOSUNDA ! !
MUL?LRT;‘E;AVA MOTOR ILE VERILEN KULLANIM ve BAKIM EL KITABINA BAKIN
SANZUMAN .
- GREANING PONTIAX GEAR VELTAX 50 (ilkdegistirme)
KuTUSU AGPL3 TUMU AW 90 FZG olLcZ z 25 | 500 (sonraki deg.)
BIMOIL GREASE
YAGLAYICILAR os GREASE MOLY R 50
- - GREASE 2 MPA MULTIPORPOSE AM -
YAKIT DEPOSU )
motor 6 LD 400 DIZEL YAKIT 4.3 -
motor 3LD 510 DIZEL YAKIT 5.3 -
motor D510 DIZEL YAKIT 4.3 _
motor D300 DIZEL YAKIT 59 _
motor D420 DIZEL YAKIT 35 _
motor D460 DIZEL YAKIT 55
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Teknik Ozellikler

YET 320

o

G

D

A

Fig. 19 - Motorlu capa makinasi toprak ¢apa freze ile birlikte dlgiileri

BOYUTLAR mm.
MOTOR | EKIPMAN
A B C D F G
LOMBAR- | capa
DINI FREzE |1865-1610(1000-1230| 900 600 330 | 765-1040
YAGMUR
Hizlar
LOMBARDINi 15 LD 350 - YAGMUR D300
VIiTESLER Traktor ‘Capa mak.
Transmisyon ilerleme hizi ilerleme hizi Motor
Orani 5.00-10 Capa diskli Deviri
Tekerlekli (kaymasiz)
1 52 6.3 Km/h 4.4 Km/h 3600d/d
2 29.45 11.2 Km/h 7.8 Km/h 3600 d/d
3 21 15.7 Km/h 11.0 Km/h 3600 d/d
R (Geri) 52 6.3 Km/h - 3600 d/d
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YET 320

Teknik Ozellikler

Motor

Kuyruk Mili (PTO)

Tip: LOMBARDINI Dizel

Kod: 15 LD 350

Silindir: 1

Cap ve strok: 82x66

Hacim: 349 cc

Gug: 5.5 kW (7.5 HP)

Maks. motor devri: 3600 d/dak.

Tip: YAGMUR Dizel

Kod: D300

Silindir: 1

Cap ve strok: 64x50

Hacim: 296 cc

Giig: 5.1 kW (7 HP)

Maks. motor devri: 3600 d/dak.

Sanziman

4 \(itesl_i manuel_ kontrolli duz dislili mekanik
(1 ILERI + 1 GERI)

Debriyaj

Manuel kontrollu tek diskli kuru tip debriyaj

Elektrik Sistemi (Farli, Marsli modeller)

- 12 V voltaj, topraga dogru negatif

- Alternatér

- Mars akist: 12 V

- Mars Motoru: Bosch, 12 V

- Kapasite: 45 Ah (Bakim gerektirmeyen tip)

2 ADET

UST KUYRUK MiLli;

Motor devri ile ayni olup, sanzumandan
bagimsizdir.

Saat tersi dénus dogrultulu
ABx16x20-DIN 5463

ALT KUYRUK MiLi;

Sanzuman ile es devirli

(motor deviri 3600 d/dak. iken)
1.Vites 771 d/dak.

2. Vites 1362 d/dak.

3. Vites 1906 d/dak.

R.(Geri) 771 d/dak.

Saat donus dogrultulu
ABx21x25-DIN 5463

Gidon

Yatay ve dikey pozisyonlandirilabilir.

Lastikler

Olgiler: 5.00 - 12
Sisme basinci: 1.2 bar

Agirlik (90 cm gapa grubu ile)

LOMBARDINI 6 LD 350 motorlu: 117 kg
YAGMUR D300 motorlu: 110 kg

Agirhik (5.00 - 10 tekerlekli)

LOMBARDINI 15 LD 350 motorlu: 130 kg
YAGMUR D300 motorlu: 123 kg
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Teknik Ozellikler YET 360
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Fig. 19 - Motorlu capa makinasi toprak ¢apa freze ile birlikte dlgiileri

BOYUTLAR mm.

MOTOR | EKIPMAN
A B C D F G
LOMBAR- | capa
DINI FREzE |1365-1690(1000-1230| 980 600 340 | 765-1090
YAGMUR
Hizlar
LOMBARDINi 6 LD 400 - YAGMUR D420
VIiTESLER Traktor ‘Capa mak.
Transmisyon ilerleme hizi ilerleme hizi Motor
Orani 5.00-12 Capa diskli Deviri
Tekerlekli (kaymasiz)
1 52 7.3 Km/h 4.4 Km/h 3600d/d
2 29.45 12.9 Km/h 7.8 Km/h 3600 d/d
3 21 18.0 Km/h 11.0 Km/h 3600 d/d
R (Geri) 52 7.3 Km/h - 3600 d/d
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YET 360 Teknik Ozellikler
Motor Kuyruk Mili (PTO)

Tip: LOMBARDINI Dizel

Kod: 6 LD 400 2 ADET

Silindir: 1 N .

Cap ve strok: 86x68 UST KUYRUK MILI;

Hacim: 395 cc Motor devri ile ayni olup, sanzumandan

Giig: 6.25 kW (8.5 HP)
Maks. motor devri: 3600 d/dak.

Tip: LOMBARDINI Dizel

Kod: 15 LD 440

Silindir: 1

Cap ve strok: 86x76

Hacim: 441 cc

Gug: 7.4 kW (10 HP)

Maks. motor devri: 3600 d/dak.

Tip: YAGMUR Dizel

Kod: D420

Silindir: 1

Gap ve strok: 86x72

Hacim: 418 cc

Gug: 7.4 kW (10 HP)

Maks. motor devri: 3600 d/dak.

Sanziman

4 \(itesl_i manuel_ kontrolli duz dislili mekanik
(1 ILERI + 1 GERI)

Debriyaj

Manuel kontrollu tek diskli kuru tip debriyaj

Elektrik Sistemi (Farli, Marsli modeller)

- 12 V voltaj, topraga dogru negatif

- Alternatér

- Mars akist: 12 V

- Mars Motoru: Bosch, 12 V

- Kapasite: 45 Ah (Bakim gerektirmeyen tip)

bagimsizdir.
Saat tersi dénus dogrultulu
ABx16x20-DIN 5463

ALT KUYRUK MiLi;

Sanzuman ile es devirli

(motor deviri 3600 d/dak. iken)
1.Vites 771 d/dak.

2. Vites 1362 d/dak.

3. Vites 1906 d/dak.

R.(Geri) 771 d/dak.

Saat donus dogrultulu
ABx21x25-DIN 5463

Gidon

Yatay ve dikey pozisyonlandirilabilir.

Lastikler

Olgiler: 5.00 - 12
Sisme basinci: 1.2 bar

Agirlik (90 cm gapa grubu ile)

LOMBARDINI 6 LD 400 motorlu: 122 kg
LOMBARDINI 15 LD 440 motorlu: 121 kg
YAGMUR D420 motorlu: 125 kg

Agirhik (5.00 - 12 tekerlekli)

LOMBARDINI 6 LD 400 motorlu: 137 kg
LOMBARDINI 15 LD 440 motorlu: 135 kg
YAGMUR D420 motorlu: 138 kg
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Teknik Ozellikler YET 510
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Fig. 20 - Motorlu capa makinasi toprak ¢apa freze ile birlikte dl¢iileri

BOYUTLAR mm.

MOTOR | EKiPMAN
A B C D F G
LOMBAR- | capaA
DINI FREZE |1365-1690|1010-1240| 1280 600 340 765 -1090
YAGMUR
Hizlar
LOMBARDINi 3 LD 510 YAGMUR D460
YAGMUR D510
VITESLER |Transmisyon| Traktér | Gapa mak. Traktér | Capa mak.
Orani ilerleme hizi| ilerleme hizii  Motor ljlerleme hizi| ilerleme hizi|  Motor
6.5/80-12 | Capadiskli| Deviri | 65/80-12 | Capadiskli| Deviri
Tekerlekli | (kaymasiz) Tekerlekli | (kaymasiz]
1 52.00 6.3 Km/h| 3.7 Km/h |3000d/d| 7.6 Km/h| 4.5 Km/h | 3600 d/d
2 29.45 11.2 Km/h| 6.5 Km/h |3000 d/d|13.4 Km/h| 7.8 Km/h | 3600 d/d
3 17.27 15.7Km/h | 9.0 Km/h |3000 d/d|18.8 Km/h | 11.0 Km/h | 3600 d/d
R (Geri) 52.00 |6.3Km/h - 3000 d/d| 7.6 Km/h - 3600 d/d
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YET 510 Teknik Ozellikler
Motor Kuyruk Mili (PTO)

Tip: LOMBARDINI Dizel 2 ADET

Kod: 3 LD 510

Silindir: 1 UST KUYRUK MiLi;

Cap ve strok: 85x80 Motor devri ile ayni olup, sanzumandan

Hacim: 510 cc

Glig: 9 kW (12.2 HP)
Maks. motor devri: 3000 d/dak.

Tip: YAGMUR Dizel

Kod: D510

Silindir: 1

Cap ve strok: 85x80

Hacim: 510 cc

Glig: 9 kW (12.2 HP)

Maks. motor devri: 3000 d/dak.

Tip: YAGMUR Dizel

Kod: D460

Silindir: 1

Cap ve strok: 88x75

Hacim: 456 cc

Guic: 8.8 kW (12 HP)

Maks. motor devri: 3600 d/dak.

Sanziman

4 \_/itesl_i monuel_ kontrollG duiz dislili mekanik
(1ILERI + 1 GERI)

Debriyaj

Manuel kontrollt, tek diskli, kuru tip debriyaj

Elektrik Sistemi (Farli, Marsli modeller)

- 12 V voltaj, topraga dogru negatif

- Alternator

- Mars akusi: 12 V

- Mars Motoru: Bosch, 12 V

- Kapasite: 45 Ah (Bakim gerektirmeyen tip)

bagimsizdir.
Saat tersi donus dogrultulu
ABx16x20-DIN 5463

ALT KUYRUK MiLi:

Sanzuman ile es devirli

(motor deviri 3000 d/dak. iken)
1Vites 643 d/dak.

2. Vites 1135 d/dak.

3. Vites 1935 d/dak.

R.(Geri) 643 d/dak.

Saat donus dogrultulu
ABx21x25-DIN 5463

Gidon

Yatay ve dikey pozisyonlandirilabilir.

Lastikler

Olctler: 6.5/80 - 12
Sisme basinci: 1.2 bar

Agirhk (120 cm ¢apa grubuile)

LOMBARDINI 3 LD 510 motorlu: 148 kg
YAGMUR D510 motorlu: 148 kg
YAGMUR D460 motorlu: 140 kg

Agirlik (6.5/80 - 12 tekerlekli)

LOMBARDINI 3 LD 510 motorlu: 162 kg
YAGMUR D510 motorlu: 162 kg
YAGMUR D460 motorlu: 154 kg
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4 )

KULLANIM SARTLARI

Bu kitapta bahsi gegen motorlu ¢apa makinasi 6zellikle tarimda,
parklar ve bahgelerde kullanilmak iizere iiretilmistir. Yukarida
belirtilenlerin haricinde olan yerlerde kullanilmasi halinde sartlara
uyulmamis sayilir. Uretici firma kotii kullanimdan dogabilecek
hasarlardan sorumlu degildir; bu tehlikelerden sadece kullanici
sorumludur.

Sartlar dahilinde kullanmak, motorlu ¢gapa makinasini gerektigi
gibi kullanmay, iiretici tarafindan belirlenen sekilde bakim ve
onarimini da yapmayi gerektirir.

Motorlu ¢apa makinasi yalnizea onu iyice taniyan ve olasi
tehlikelerden haberli kigiler tarafindan kullanilabilir.

Uyulmasi gereken kurallar: Giivenlik kurallari, genel olarak
kabul edilmis giivenlik teknikleri, trafik ve endiistriyel eczacilik
kurallandir.

Motorlu ¢apa makinasinda yapilacak herhangi keyfi bir degisiklik,
olasi hasarlar igin Gireticinin sorumlulugunu ortadan kaldirir.

\- J

MAKINENIZDEN
UZUN VE VERIMLI HIZMET
ALABILMEK IGIN SADECE ORJINAL

yagmur’)

YEDEK PARCALARI KULLANIN
KULLANIM OMRU ON (10) YILDIR.
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